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PrQfungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 

@ Vorrichtung zum Aufnehmen von fortlaufend einzein zugefuhrten Gegenstanden und zum gruppenweisen 
Bereitsteilen der Gegenstinde 

@ Vorrichtung zum Aufnehmen von fortlaufend einzein zuge- 

fOhrten GoQenstSnden und zum gruppenweisen Bereitsteilen 

der GegenatSnde zur Enteahme fOr eine Verpackungsanlage. 

Zwel FdKlerketton (3/4) mIt Abteilen zur Aufnshme der 

Gegenstande sind quer zur Fdrderbahn (2) der Gegenstinde 

so sngeordnet .da8 Owe Abtallung In . Fdrderrlchtung der 
. Gegenstinde In einer Unio ztieinander ausgerichtet sind. 

EIne Sperrelnrfchtung p, 8) ist zwischen den belden F5rder- 

ketten (3, 4) in der Verlfingening der ZufQhrriehtung der 

Gegenstinde angeordnet und so ausgebildet daft sla das 

Abt^ der in ZufQhrriehtung der Gegenstinde hinten llegen- 

den Firderkette (4) dffhen und schileSen kanh. EIne Stauer- 
_ tfnrichtung steuert die Sfierreinriehtung (7, 8) sowie diie 
^ Antriebseinrlchtungen fQr die Forderfcetten (3, 4) derart daB 
^ zu einem igegebenen Zeitpunict eine.der Fdrderketten {3, 4) 

liuft und die ankommenden Gegenstinde aufnfmmt wih- 

rend die andere F5rdeiicette (4» 3) stillsteht und naeh eIner 
O gegebenen Anzahl von Takten die laufende Fdrdericette (3, 4) 
CO stillgesetzt und die leweOs andere Fdrderkette (4) in Betrieb 
<0 gesetet viHrd, wobel die Sperrelnrichtung (7, 8) so umge- 
^ schaltet wird, da& dann in der andereh in Betrieb gesetzten 
IP Fdrderkette die ankommenden Gegenstinde aufgenpnnmen 
0) werden kSrinen. In dieser Welse Ist sin fortlaufender Betrieb 
^ ohne Unterbrechungsn bel hoher Stilistandzeit zur Entnah- 
. ma von Gegenatinden von der Jewells stillstehendenFdrder- 
lU kette gegeben. 
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Bescnreibung 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufneh- 
men von fort laufend einzeln zugefuhrten Gegenstln- 
den und zum gruppenweisen Bereitstellen der Gegen- 
sttode zur Entnahme z. B. fiir eine Verpackungsanlage 
Oder dgU mit einer endlosen quer zur Fdrderbahn der 
zugefQhrten GegenstSnde angeordneten Fdrderkette, 
die mit Abteilen zur Aufnahme der Gegenstlnde verse- 
hen ist 

Eine derartige Vorrichtung ist beispielsweise aus der 
DE 37 24 839 02, der DE-PS 23 36 000 sowie der DE- 
OS 27 01 464 bekannt 

Derartige Vorrichtungen, die auch als Stauketten be- 
zeichnet werden, werden in einer Verpackungsanlage 
zwischen der P5rderbahn der zugefQhrten und zu ver- 
packenden Gegensttade und der eigentlidien Verpak- 
kungsmaschine angeordnet und dienen dazu, die einzebi 
fortlaufend zugefilhrten GegenstSnde aufzunehmen 
und so zwischenzuspeichem, daB sie gruppenweise ent- . 
nonunen und auf die eigentliche Verpackungsmaschine 
iibertragen und dort gruppenweise verpackt werden 
kdnnea Zu diesem Zweck muB eine derartige Staukette 
so ausgebildet sein, daB sie auf der Aufnahmeseite den 
ankommenden GegenstHnden fortlaufend ein entspre- 
chendes Abteil zur Aufnahme zur Verf iigung stellt, w&h- 
rend andererseits auf der Entnahmeseite die zu entneh- 
mende Gruppe von GegenstEnden fOr eine zur Entnah- 
me ausreichende Zeitspanne wenigstens scheinbar orts- 
fest stehen muB. 

Bei den bekannten Vorrichtungen wird das im Prinzip 
dadurch erreicht, daB eine in einer horizontalen Ebene 
liegende Fdrderkette auf einem Schlitten angeordnet 
ist, der parallel zur Fdrderrichtung der Fdrderkette yer- 
s<±jebbar ist und zusanunen mit der Fdrderkette getak- 
tet wird Auf diese Weise wird erreicht, daB das Fdrder- 
kettentrum auf der Aufnahmeseite fortlaufend Abteile 
an der Aufhahmeposition fOr dip aufzunehmenden Ge- 
gensttode vorbeifuhrt, w^end das gegentiberliegende 
Fdrderkettentrum, an dem die Gegenstinde gruppen- 
weise entnonmien werden, stiilsteht 

Die bekannten auf dem oben angegebenen Prinzip 
basierenden Vorrichtungen haben jedoch den Nachteil, 
daB mit steigender Taktgeschwindigkeit, die beim Ver- 
packen beispielsweise von Schokoiadenriegeln 1000 
Takte pro Mmute betragen soil, die StiUstandzeit zur 
gruppenweise Entnahme der GegenstSUide auBeror- 
dentUch kurz wird DarOberhinaus muB bei den bekann- 
ten Vorrichtungen die Fdrderkette spfttestens am Ende 
der Bewegungsbahn des Schlittens jedesmal nachgezo- 
gen, d h. in die Ausgangsposition zurQckgezogen wer- 
den, was gleichfalls Zeit kostet, und bei den hohen Takt- 
geschwindigkeiten mit Problemen verbunden ist Ein 
weiterer Vorteil hinsichtlich einer schonenden Produkt- 
behandlung sind die bei hohen Taktzahlen entstehenden 
Fliehkrafte und Geschwindigkeiten, die in der 
180^-Kurve der bekannten Stauketten auftretea Hinzu 
konunt, daB <Be bekannten Vorrichtung hohe bewegte 
Massen haben, was gleichfalls ungGnstig ist 

Die der Erftndung zugninde liegende Aufgabe be- 
steht daher darin, die Vorrichtung der eingangs genann- 
ten Art so auszubilden, daB auch bei hohen Taktge- 
schwindigkeiten einerseits ausreichend lange Stillstand- 
zeiten zur gruppenweisen Entnahme zur VerfQgung ste- 
hen und andererseits eine schonende Behandlung der 
Gegenstfinde gewihrleistet ist 

Die erHndungsgemaBe Vorrichtung soli emfach und 
somit wirtschaf tlich ausgebildet sein. 



Diese Aufgabe wird gemSB der Erfindung durch die 
Ausbiidung geldst, die im kennzeichnenden Teil des Pa- 
tentanspruchs 1 angegeben ist 
Bei der erfindungsgem^fien Vorrichtung werden 
5 nicht die beiden Trume emer einzigen horizontalen Fdr- 
derkette zur Aufnahme und Entnahme der Gegenstin- 
de verwandt sondem sind zwei Fdrderketten mit glei- 
cher Oder entgegengesetzter Fdrderrichtung nebenein- 
ander angeordnet, bei denen Aufnahme und Entnahme 

10 am selben Kettentrum jeweils erfolgen kpnnen. Die 
Ausbiidung ist so gestaltet, daB zu einem gegebenen 
Zeitpimkt eine der Fdrderketten iSuft und die ankom- 
menden GegenstsUide aufnimmt wSUirend die andere 
Fdrderkette stillsteht, so daB die Gegensttode von ihr 

15 gruppenweise entnonunen werden kdnnen, und uber ei- 
ne imischaltbare Sperremrichtung dafOr gesorgt ist, daB 
die Fdrderketten abwechsekid zuganglich sind, d h. Ge- 
genst^de auhiehmen und Gegenstande zur Entnahme 
gruppenweise zur VerfQgung stellen, d h. stillstehen. Da 

20 die beiden Fdrderketten derart zueinander angeordnet 
sind, daB ihre Abteile zueinander und zur ZufOhrrich- 
tung der Gegenstande ausgerichtet sind kdnnen die Ge- 
genstlnde von den Abteilen der in ZufOhrrichtung hin- 
ter der vorderen Fdrderkette angeordneten Fdrderket- 

25 te aufgenommen werden* nachdem sie durch das ent- 
: sprechende stillstehende Abteil der vorderen Fdrder- 
kette hindurch gegangen sind 

Die erfindirngsgem^Be Ausbiidung zeichnet sich da- 
durch aus, daB sie konstruktiv einf ach ist, da zu taktende 

30 die Fdrderketten tragende Schlitten fehlen, hohe Still- 
standzeiten mdglich sind da die Fdrderkette, von der 
die Gegensttode entnommen werden, wihrend der ge- 
samten Zeit stillsteht, wahrend der die andere Fdrder- 
kette mit einer entsprechenden Anzahl von GegenstHn- 

35 de beschickt wird und keine Zeitverluste auftreten, die 
bei den bekannten Vonichtungen durch das Nachzie- 
hen des Schlittens beziehungsweise der Fdrderkette 
verursacht werden. 
Besonders bevorzugte Ausbildungen und Weiterbil- 

40 dungen der erfindungsgemaBen Vorrichtung smd Ge- 
genstand der Patentanspruche 2 bis 4. 

Im folgenden werden anhand der zugehdrigen Zeich- 
nung zwei besonders bevorzugte AusfQhrungsbeispiele 
der Erfindung n^her beschriebea Es zeigen 

45 Fig* 1 eine Draufsicht auf ein erstes AusfQhrungsbei- 
spiel, 

Fig. 2 eine Seitenansicht des Ausf Qhrungsbeispiel und 
Fig. 3 eine Stimansicht des AusfQhrungsbeispiels, 
Fig. 4 eine Draufsicht auf ein zweites Ausf&hrungs- 
50 beispieL 

Die in Rg. 1 dargestellte Vorrichtung dient dazu, fort- 
laufend einzehi iSngs einer Fdrderbahn 2 zugefOhrte 
Gegenstande 1 aufzunehmen und diese Gegenstande 
gruppenweise zur Entnahme zu einer Verpackungsma- 

55 schine bereitzustellen. 

Quer zur Fdrderbahn 2, die wenigstens kurz vor der 
Vorrichtung geradUnig verlSuf t, sind zwei endlose Fdr- 
derketten 3, 4 paraOel zueinander mit gleicher Fdrder- 
richtung angeordnet, die Abteile zur Aufoahme der an- 

60 kommenden Gegenst^de 1 aufweisen. Die Trume der 
Fdrderketten 3, 4 verlaufen in vertikaler Richtung uber- 
einander, die beiden oberen Trume liegen in einer hori- 
zontalen Ebene, die zur Ebene der Fdrderbahn 2 ausge- 
richtet ist Die Abteile sind fachartig ausgebildet imd 

65 kdnnen aus im Querschnitt winkelf drmigen Elementen 9 
bestehen, wie es in Fig. 2 dargestellt ist, deren aufrecht 
stehender Schenkel in Fdrderrichtung der Fdrderkette 
vome angeordnet ist ^e besonders reibungslose Auf- 
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nahme der ankommenden Gegenstande 1 ist dann ge- 
wahrleistet, wenn die Aufnahme in einem Abteil erfolgt, 
das direkt hinter einem der Umlenkrader 10 der Fdrdier- 
ketten 3i 4 liegt Wie es in Fig. 2 dargestellt ist, ist bei 
dieser Ausbildung das Aufhahmefach f0r den ankom- 
menden Gegenstand weit gedffnet, da der aufrecht ste- 
hende Schenkel des winkelfdrmigen Elementes 9 des 
folgenden Abteils radial vom Umlenkrad 10 weg steht 
und somit bezQglich des Aufnahmeabteils schrlg nach 
aufien verl&uft Die Abteile kdnnen aber auch aus U-fdr- 
migen Elementen besteheiL 

Der Antrieb der beiden Fdrderk^tten 3, 4 erfolgt dber 
separate Antriebsmotoreii 5i 6» die Qber Zwischenrader 
1 1 und Antriebsriemen 12 nut der angetriebenen Welle 
der Fdrderketten 3, 4 jeweils verbunden sind, auf der das 
andere Umlenkrad 13 sitzt 

Die beiden Fdrderketten 3, 4 sind zueinander so ange- 
ordnet, daS ihre Abteile in einer Unie zueinander und zu 
der Richtung ausgerichtet sind, in der die Gegehst^de 1 
auf der Fdrderbabn 2 zugefOhrt werden. Zwischen den 
beiden FGrderketten 4, und zwar in der Verlfingerung 
der Zufflhrrichtung der GegenstSnde 1 ist eine Sperr- 
einrichtung 7, 8 vorgesehen, die so ausgebildet ist, daB 
sie das Abteil der in Fdrderrichtung der GegenstSnde 1 
hinten liegendien Fdrderkette 4 dffnen tmd schlieBen 
kann. 

Die Sperreinrichtung 7, 8 kann aus einem Schieber 
beispielsweise.in Form eines Bleches 7 bestehen, wie es 
in Fig. 2 und 3 dargestellt ist, der flber ein Betfttigungs- 
giied beispielsweise ein pneumatisches oder motori- 
sches Betitigimgsglied 8 betdtigt wird. Die Betltigungs- 
richtung ist senkrecht. zii der ZufQhrrichtung der Ge- 
genstlnde 1, bei dem dargestellten Ausfiihnmgsbeispiel 
die Vertikalrichtung. 

I^e Antriebseimichtungen, dh. insbesondere die 
Motoren 5 und 6 fOr die Fdrderketten 3 und 4 sowie die 
Betatigungseinrichtung fiir die Sperreinrichtung 7, 8 
sind mit einer Steuereinrichtung verbunden. Die Steuer- 
einrichtung ist so ausgebildet, daB sie einen der An- 
triebsmotoren 5 und 6 einer der beiden Fdrderketten 3 
und 4 bei entsprechender Stellung der Sperrieinrichtimg : 
7, 8 taktet, wdhrend die jeweils andere Fdrderkette stiU: 
steht 

Die obige Vorrichtung arbeitet in der folgenden Wei- 
se: 

Zu einem gegebenen Zeitptmkt wird beispielsweise 
der Motor 6 der Fdrderkette.3 Qber die Steuereinrich- 
tung getaktet, so daB die Abteile der Fdrderkette 3;an 
der Fdrderbahn 2 f Or die aiif zxmehmienden GegenstSnde 
1 vorbeilaufen xmd in jedem Abteil jeweils ein Gegen- 
stand 1 aufgenommen Dabei hat die Sperreinrich- 
tung beispielsweise der Schieber 7 eine Position, in der 
das dahinterliegende Abteil der Fdrderkette 4 geschlos- 
sen ist Die Fdrderkette 4 wird nicht getaktet, sie steht 
still 

Die einzeln ankommenden GegenstSnde 1 werden 
nacheinaiider in den Abteilen der Fdrderkette 3 aufge- 
nommen und weiterbefdrdert Nach einer bestinmiten 
Anzahl von Takten wird Qber die Steuereinrichtung die 
Taktung des Motors 6 beendet so daB die Fdrderkette 3 
anhSlt, wird die Sperreinrichtimg 7, 8 so betStigt, daB 
der Weg zu der in Zuffihrriiditung der GegenstSnde 1 
dahinterliegenden Fdrderkette 4 freigegeben ist, und 
wird der Motor 6 fOr diese Fdrderkette in Betrieb ge- 
setzt Das hat zur Folge;, daB die Fdrderkette 3 stillsteht 
so daB beispielsweise mittels eines Roboters erne ge- 
wfinschte Anzahl von GegenstSnden entnonunen, ztt ei- 
ner Verpackungsmaschine Qbertragen und dort z. B. in 



einer Schachtel verpackt werden kann, wShrend die 
weiterhin fortlaufend zugefQhrten GegenstSnde 1 von 
den Abteilen der nun laufenden Fdrderkette 4 aufge- 
nommen werden; Dazu gehen die GegenstSnde 1 zu- 
5 nSchst durch das davor liegende stillstehende Abteil der 
Fdrderkette 3 hindurch. Nach einer vorgegebenen An- 
zahl von Takten wird die Arbeitsweise umgekehrt, d 
wird die Fdrderkette 4 stillgesetzt und die Fdrderkette 3 
wieder in Betrieb gesetzt, wpbei in einer zeitlich genau 
10 abgestimmten Weise die Sperreinrichtung 7, 8 betStigt 
wird, so daB der Weg zu den Abteilen der hinteren dam 
hicht mehr laufenden Fdrderkette 4 versperrt ist 

Der oben beschriebene Ablaiif wird zyklisch wieder- 
holt, so daB abwechselnd von beiden Fdrderketten 3, 4 
15 die fortlaufend ankommenden GegenstSnde 1 aufge- 
nonmien und gruppenweise entnommen werden kdn-* 
nen. 

Die zeitliche Abstimmung zwischen den einzelnen 
iSdbalt- Oder SteuervorgSngen ist Qber Sensoren bei- 
20 spielsweise Lichtsensoren und Lichtschranken mdglich, 
die die Ankunft der jeweiligen GegenstSnde 1 erfassen 
und Qber deren Ausgangssignale die Steuereinrichtung 
die Antriebsmotoren 5, 6 taktet und die Sperreinrich- 
tung 7, 8 schaltet Entsprechende Anpassungen an die 
25 jeweiligen Gegebenheiten auf der Zufuhrseite der Ge- 
genstSnde 1 sowie aiif der Entnahmesehe kdnnen ah Ort 
und Stelle erfolgen* 

FSg. 4 zeigt ein zweites AusfOhrungsbeispiel, bei dem 
im Unterschied zu dem ersten in Fig. 1 dargestellten 
30 Ausf Qhrungsbeispiel die beiden Fdrderketten 3, 4 entge- 
gengesetzte Fdrderrichtungen haben und bezQglich der 
Aufnahmeposition fQr die GegenstSnde 1 versetzt ange- 
, ordnet sind Wichtig ist dabei, daB wenigstens an der 
Aufnahmeposition die Abteile beider Fdrderketten 3, 4 
35 in einer Lmie zueinander und zur Fdrderrichtung der 
GegenstSnde 1 ausgerichtet sind 

PatentansprQche 

40 1. Vorrichtimg zum Aufnehmen von fortlaufend 
einzeln zugefOhrten GegenstSnden und zum grup- 
penweisen BereitsteUen der GegenstSnden zur 
Entnahme fOr eine Verpackungsanlage mit einer 
endlos^ quer zur Fdrderbahn der GegenstSnde < 
45 angeordneten Fdrderkette, die mit Abteilen zur 
Aufnahme der GegenstSnde versehen ist, gekenn- 
zeichnet durch eine weitere endlose Fdrderkette 
(4^ mit Abteilen zum Aufnehmen der GegenstSnde 
(1), die bezQglich der Fdrderbahn (2) der Gegen- 
50 stSnde (1) hinter der einen Fdrderkette (3) so ange- 
ordnet ist, daB wenigstens ihr Abteil an der Aufnah- 
meposition in Fdrderrichtung der GegenstSnde (1) 
in einer Linie zu dem entsprechenden Abteil der . 
einen Fdrderkette (3) ausgerichtet ist, eine Sperr- 
55 einrichtung (7, 8X die m der VerlSngerung der Fdr- 
derbahn (2) der GegenstSnde (1) zwischen den Fdr- 
derketten (3, 4) angeordnet und so ausgebildet ist, 
daB sie das in dieser VerlSngerung liegende-Abteil 
der weiteren Fdrderkette (4) dffnen und schlieBen 
60 kann. und eine Steuereinrichtung, die eine der bei- 
den Fdrderketten (3, 4) antreibt, wShrend sie die 
. andere Fdrderkette (4, 3) anhSlt, den Antrieb der 
angetriebenen Fdrderkette (3, 4) nach einer vorge* 
gebenen Anzahl von Fdrdertakten anhSlt, die 
65 Sperreinrichtung (7, 8) betStigt und die jeweils an- 
dere Fdrderkette (4, 3) antreibt und diesen Steuer- 
vorgang zyklisch wiederholt 
2. Vorrichtung iiach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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zeichnet, dafi die Ste^Rcetten (3, 4) so angeordnet j 
sind, daB ihr erstes Abteil hinter einem der Umlenk- 
r§der (10) an der Aufnahmeposition der Gegen- 
st^de (1) liegt, und die Abteile von im Quersclinitt 
winkeifSrmigen Elementen (9) mit aufrechtstehen- 5 
dem Schenkel in Laufrichtung der Fdrderbander (3, 
4) vome gebildet sind 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Sperreinrichtung (7, 8) 
Schieber (7) ausgebildet ist» dessen Breite im we- 10 
sentiichen der Breite der Fdrderketteabteile ent- 
spricht 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schieber (7) in eine Richtung 
senkrecht zur Fdrderbahn (2) der GegenstSnde (1) 15 
betatigt wu-d. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Betdtigimgsrichtung des Schie- 
bers (7) die Vertikalrichtung ist 

— 20 
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